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Nm/h, 5/ Na] R ) SR B4 7500 NmPh., SIS R 2 FREZE,

PSA 4B IE W G4 L7712 4T, AW UEEZ) 11000 Nm/h Al HiL .

* 5-4 EEA I EE

il XA HES T
AR vol% 86~96 45~65
AR vol% 0.26 0.15
AR vol% 0.5 4.56
H e vol% 1.88 11.72
C2 vol% 1.88 9.55
C3 vol% 0.92 4.80
C4 vol% 0.23 2.88
C5 J% C5+ vol% 0.21 0.86
ITRAAE=) ul/L <0.5 <2
CO+CO2 ul/L <25 <0.2%
P 5T R / 3.3~4.8 12~16.5
URET MPa 2.85 0.03MPa
pUL Y3 °C <40 <40
G TR R B
Nm%h 36000 ~7500 4000 ~11000
e
% 5-5 fENT ST EEE (PSA #EREIKT 40000 Nm/h)
—H | =R
01 E [ e W = A R e A R AV C2 C3 | C4 | C5 K5+
etk | Ak
vol vol
A7 | vol% | vol% | vol% | vol% vol% | vol% vol% vol%
% | %
1 | 5267| 064 4.08| 1548 |<001 |<001 | 16.04| 6.17| 3.74| 1.17
2 | 51.28| 015| 231 | 16.48 |<0.01 |<0.01 | 17.16| 6.77 | 424 | 161
3 |5266| 045 | 3.42 | 1545 | <0.01 | <0.01 | 16.29 | 6.40 | 3.97 1.36
4 |5061| 014 | 225 | 17.08 | <0.01 | <0.01 | 17.73 | 6.69 | 4.14 1.36
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—H | ZH
BIH | AR 'R B | Wk C2 | C3 | C4 | C5 5+
et | Al
vol | vol
BAL | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% vol%
% %

5 50.94 | 0.30 2.84 1593 | <0.01 | <0.01 | 17.82 | 6.70 | 4.10 1.38
6 51.15 | 0.04 1.78 16.76 <0.01 | <0.01 17.87 | 6.79 | 4.13 1.49
7 49.76 | 0.28 2.67 16.81 <0.01 | <0.01 1768 | 7.31 | 4.18 1.31
8 52.21 | 0.70 4.26 1551 <0.01 | <0.01 16.41 | 6.16 | 3.69 1.06
9 47.87 | 0.44 3.33 17.63 <0.01 | <0.01 18.18 | 7.39 | 4.16 1.01
10 54.69 | 0.23 2.45 15.12 | <0.01 0.01 16.01 | 6.11 | 3.88 1.49
11 49.25 | 0.27 2.64 17.08 <0.01 | <0.01 1743 | 7.46 | 4.43 1.44
12 46.39 | 141 6.90 1641 | <0.01 | <0.01 | 17.15 | 6.45 | 3.88 1.42
13 48.09 | 0.66 4.07 16.89 <0.01 | <0.01 18.06 | 6.66 | 4.01 1.54
14 48.82 | 0.50 3.63 1710 | <0.01 | <0.01 | 1793 | 6.68 | 4.07 1.27
15 52.33 | 0.45 3.44 15.68 <0.01 | <0.01 16.42 | 6.38 | 3.87 1.43
16 49.82 | 1.50 7.19 15.10 <0.01 | <0.01 15.62 | 5.86 | 3.58 1.34
17 47.14 | 0.58 3.77 1762 | <0.01 | <0.01 | 1855 | 6.85 | 4.10 1.38
18 52.84 | 0.12 2.02 16.90 | <0.01 | <0.01 | 16.90 | 6.29 | 3.69 1.24
19 46.96 | 0.10 1.87 17.89 <0.01 | <0.01 19.30 | 7.99 | 451 1.39
20 45.86 | 1.34 6.53 16.89 <0.01 | <0.01 1745 | 6.64 | 3.97 1.32
21 4553 | 0.21 2.37 18.40 <0.01 | <0.01 19.46 | 8.11 | 451 1.40
22 47.88 | 0.58 3.90 18.80 | <0.01 | <0.01 | 17.78 | 6.42 | 3.75 0.90
23 4453 | 0.04 1.67 1893 | <0.01 | <0.01 | 20.26 | 8.29 | 4.66 1.63
24 50.51 | 0.37 2.71 16.69 | <0.01 | <0.01 | 18.38 | 6.59 | 3.63 1.13
25 47.69 | 0.44 3.28 16.99 <0.01 | <0.01 18.75 | 7.41 | 3.88 1.57
26 49.36 | 0.35 2.60 1728 | <0.01 | <0.01 | 19.14 | 6.57 | 3.39 1.32
27 53.30 | 0.24 2.36 17.20 <0.01 | <0.01 17.10 | 5.79 | 2.99 1.03
28 45.20 | 0.05 1.52 20.10 | <0.01 | <0.01 | 2153 | 6.94 | 341 1.25
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—H | ZH
BIH | AR 'R B | Wk C2 | C3 | C4 | C5 5+
et | Al
vol | vol
BAL | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% vol%
% %

29 4530 | 0.11 1.64 1969 | <0.01 | <0.01 | 2094 | 7.51 | 3.60 1.22
30 47.44 | 0.38 2.81 19.06 <0.01 | <0.01 19.45 | 6.42 | 3.32 1.11
* 5-6 AT HTEE (PSA(RMATHERL, Akl A4

—H | &
BiH | &R &) 'R Tk c2 C3 C4 | C5 % C5+
ewx | At
AL | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% vol%
1 81.8 0.04 1.43 7.18 | <0.01 | <0.01 | 4.79 2.73 1.39 0.60
2 80.0 0.08 1.53 7.84 | <0.01 | <0.01 | 5.45 2.95 1.49 0.64
3 78.6 0.05 1.54 9.06 | <0.01 | <0.01 | 5.71 2.92 1.46 0.65
4 82.5 0.04 1.30 6.88 | <0.01 | <0.01 | 4.83 2.54 1.30 0.59
5 79.5 0.09 1.61 7.98 | <0.01 | <0.01 | 5.75 2.94 1.48 0.69
6 80.1 0.03 1.56 7.96 | <0.01 | <0.01 | 5.50 2.79 1.40 0.65
7 78.5 0.06 1.67 8.66 | <0.01 | <0.01 | 6.00 3.04 151 0.61
8 83.5 0.06 1.80 6.27 | <0.01 | <0.01 | 4.22 2.33 1.24 0.55
9 78.9 0.06 1.64 8.35 | <0.01 | <0.01 | 5.94 3.04 1.53 0.59
10 75.5 0.04 1.53 9.79 | <0.01 | <0.01 | 7.24 3.54 1.70 0.68
11 77.3 0.33 2.46 9.45 | <0.01 | <0.01 | 5.74 2.83 1.38 0.54
12 82.2 0.09 1.80 6.92 | <0.01 | <0.01 | 4.65 2.55 1.27 0.48
13 76.9 0.07 2.13 9.46 | <0.01 | <0.01 | 6.25 3.06 151 0.62
14 77.6 0.34 1.45 8.92 | <0.01 | <0.01 | 6.22 3.21 1.59 0.67
15 79.6 0.08 1.42 8.34 | <0.01 | <0.01 | 5.67 2.88 1.38 0.66
16 79.8 0.04 1.30 8.28 | <0.01 | <0.01 | 5.74 2.88 1.36 0.63
17 81.0 0.03 1.27 8.06 | <0.01 | <0.01 | 5.13 2.61 1.31 0.59
18 83.2 0.08 1.44 7.08 | <0.01 | <0.01 | 4.31 2.27 1.15 0.49

AR BOC K LI ERE A/ S B A BU T AR T A IR A R (RTTRAD, RE
FOTRAIE BRI AR, A3 OMEMD; ST B EZ ] 2RAERH, BRANEREE=
IR Bl A BIGEAR R . AR RO BT SEADRT AL AR ) A AR




AR B3 5 1 REIA R R 7 S T H TS

2076 71 3L 130 T

—H | &
BiH | &R &) 'R Tk c2 C3 C4 | C5 % C5+
ewx | At
BA7 | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% | vol% vol%
19 80.8 0.04 1.25 7.70 | <0.01 | <0.01 | 551 2.81 1.33 0.56
20 84.8 0.08 1.30 6.10 | <0.01 | <0.01 | 4.14 2.22 1.09 0.27
21 83.2 0.10 1.53 6.46 | <0.01 | <0.01 | 4.52 2.46 1.24 0.52
22 86.9 0.03 0.93 5.37 | <0.01 | <0.01 | 3.31 1.94 1.01 0.48
23 84.5 0.08 1.21 6.82 | <0.01 | <0.01 | 4.01 2.06 0.96 0.39
24 85.9 0.05 1.08 5.75 | <0.01 | <0.01 | 3.67 2.09 1.04 0.41
25 84.5 0.04 1.09 6.94 | <0.01 | <0.01 | 3.87 2.04 1.03 0.44
26 83.9 0.12 1.40 6.48 | <0.01 | <0.01 | 4.24 2.25 1.13 0.48
27 83.3 0.09 1.33 7.31 | <0.01 | <0.01 | 4.24 2.18 1.06 0.47
28 85.3 0.03 1.19 579 | <0.01 | <0.01 | 3.79 2.21 1.18 0.51
29 80.5 0.05 1.30 8.39 | <0.01 | <0.01 | 5.19 2.69 1.34 0.59
30 79.0 0.07 1.40 9.02 | <0.01 | <0.01 | 5.79 2.82 1.39 0.56

WRHE Lik%K 5-4 h BB il

BRSO RN BB i

K 5-7 [REAMSr M FE
AR FAAL aaNs Ay BAZ A
A vol% 81.30 49.27
A vol% 0.08 0.44
A vol% 1.46 3.21
H e vol% 7.62 17.10
— A vol% 0.00 0.1
ZEAHK vol% 0.00 0.1
i vol% 5.05 17.96
Pk vol% 2.63 6.79
1E Tk vol% 1.31 3.92
CmHn vol% 0.55 1.11
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R AR 25 B W RE I RAR L T RIH & 277 W 130 |
AL i MJ /m3
THEARAL K T MJ /m3 19.32 0.35
AL ppm <0.5 <2

B KBV T 40000NmY/h 58, RSB E N~11.1INmYs, Bt B
fE1% 19.32MJ/ Nm3 GZEAE T F i — PRSI0 oF, WL R AT A
214.67TMW. B 58 5 7E BMCR LIl R LS AL 2y 88.6t/h, B iHEFh B #ViE
N 20.097MJ/Kg, BEEFERIFET NI N 4946 MW, FHHEEFEBEE, RS
BT R B AN AT R\ R A A IR I 7E BMCR i T S N ST R A He
BlN~43.4%, BEWINEDMHERZE )\ R . N T R/NMB RO R 5
W, $EEBRER et FBRAWarBh, BelrBefin b 21.7%, B
£/ 20000Nm*/h.

532 BIRMIRBAE

H0E 77 & H bR TR IR IS AT B LR A B A B AT 805, L 2%
TRBEENEFERLAS . $Em B ST @B 1 B 1. %5 8B SRR IER EIEHR
T, AT ARIEZZ ATERR T BB BORMIS S ar AR BRI A DA AR R R Tl x
kAT RUKFNFRIA .

R d K FI 8 4y PR R oe 77 =X, RILK PR SR e ke B A0 B A8 SRR R 2 — IR
Frf, b IR HIZ AT I BUR ORI P JE RO FOE NN, — 26 TR e % X
W (WP EE AB Z, FEMMIGHEFE R AAE), J—EMEM OFA Z. 7
PR B E 2R T BRI R R R S AT By 1R AR X 3G NOx HEil, —
JEAT B T HRBE A X3 SRR JF AR R e 2 X B ST A, BRI IR E AR R 1
B, &R E A e I JG IR LR SRR 2 I — IR EAE EE B( OFA JZ 3
B PR FH R A3 SRR PR I iR A BE) NOX A NOX [ HETS -
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61410kg/h, B 17.06 kg/s, “SARATEAE—JZ R KT AT 2 LI <) 58
IRPEEIK .

A5 PR B SCA R B i PR/ SR B B A AR T R 5 s AR BR A F) CRITHAD, RE

FOTRAIE BRI AR, A3 OMEMD; ST B EZ ] 2RAERH, BRANEREE=
IR Bl A BIGEAR R . AR RO BT SEADRT AL AR ) A AR



AR B3 5 1 REIA R R 7 S T H TS %5 78 U1 3£ 130 I

4 9 N AT B E AR — VORUIBE I o, ) s 08 e % B ke 48 M J X7 3R
A o A BRI R AR AR BN R A R B e AR B T o
SERHTRS SLHT S AR B BB RO, o KA A ok e & B
U7 ST A 1 34 R T L 5 RS 1 SR 9 4 R e 2
BAREA 1 ORI o (UFERR PR — R A O R R I 3 L 4
600°C LA L) W, A MBI, AT LB St T AL S e K
YR B8 CRI R B0 B A P 5 441
5.3.3 RIS R4S

WRTR S RGO R ST R S AR Bs . T RA RS TR E.
TR, . RS GED Ry PusbI . . RERE. B
KB BT BE. AUHRTIR R G % BB, . e CHERIRD
P, # TR, GRS, MR SR SR E . R R
IR M EIE (R TFREE.

R R G B R A AR 20000NmYh, R Giit AN LT AR
J1%5E 9 200kPag. 4x) B AL MK E .

WREFE RS . TSR S5 S B BE T B AR S BT BT A E

K5-7 REAB R ARG K
ARSNGB EE E W E —H GEit 34y PR E A, A
RS B SIS P AT U T-o1 R R RA ) CRy 80), %

FOTRAIE BRI AR, A3 OMEMD; ST B EZ ] 2RAERH, BRANEREE=
IR Bl A BIGEAR R . AR RO BT SEADRT AL AR ) A AR



AR B3 5 1 REIA R R 7 S T H TS 95 79 71 3£ 130 I

ke ILH sy, fEREE ERARITITE . JHBCE BN RTTRM s 5%
LR D MR A IS B MFT I, B8 BRI IR T TR G HETK
B LER—AERITTE, DANRDIIE RS 5RE e a2 M 1%, Piibk
AARAY BN . AT RS LIE —H Gt 24y s R, REAE
— R A RIS AT, AUUE BRI, JESRSCH] ;s iR R
Reds iz sl MFT I, B8 RGP SC ], HERIRIT R, DLR Ak
UETE A R A R, B L NSRS AT IR TE N - S RS
R ORUERE—2H N AT A IR T TR 3, HL&% B AT IR T SOIRES

P 3 B HE SO ML AR AR B 5 51 H R T4

FEARI AL TARSUR BT BN, T IR BE P AUIR, A PRIEZR 4, IRVUHREE
WAGEIE H B 1R R E SR, R R BT B ERNISAT, i EOE
IR TS ) GBI B E ) URIEFR SO R B R B 5 1 s KR E A
WAFFRSE A K BRI B AR B I 2 PR B RIFE AT, fr i s KBRS
REREE KFA BRI ST TE BT o KB BOs BEFK b 0RUXE 1 75 1t
FIREH R . BT H O T L 025 BEANK IR E AT R KRR g 50z, U mT
AV KR E S kb . A RFRAR RS RIS -

P AT AT I B GEIRIGHIE ) I, BN A B BLI R EED A
IR R CRIFNB SR, AN B S TE N R JORE BT moK, R E
VR R ARSI M 8.

ARRE BTSRRI RS TGS BT AT AR AR T
A SEIFIE (PSL) o AR AU AR T B (E I, AR 1 s
THEIF IR T R EAT 5, SRR TR B I U8 R DR f5 P I R G
s HERURIT JE s SRS RS R T BOe E R, ARS8 B TR R 46
HIFREE S, 51 UEE LRI . HRIT R, U4
AR B A T R ARAN BRI AT 2N JF H B SO ASHARS, 3N
SURARIT MFT o JXAEBER L R TR ARG B TR s M, R A<k
NP R SR I R AL PR 3R 5 R MR AT RE

ARSI KRR L T, FREEA T PAEEHT &
WUl T AL AR G E TE b v B R KA o B As F T B LR U B BT I 5 O E AR

AR BOC K LI ERE A/ S B A BU T AR T A IR A R (RTTRAD, RE

FOTRAIE BRI AR, A3 OMEMD; ST B EZ ] 2RAERH, BRANEREE=
IR Bl A BIGEAR R . AR RO BT SEADRT AL AR ) A AR



AR B3 5 1 REIA R R 7 S T H TS %5 80 Ul 3£ 130 I

AETER S, KRR BRI B AL E . BT K A 2 1 2,
I A RAT &, BNAEREAN e 1 B A I BRI K28 o & F o 1 BB K S 7R
SR SEAT B FL T b PRI DT v, 75 DU DU BEL 25 W 7 1 2 T 7 B S MR A AU B 1
IEHIZAT o« BRAIIIR R T BEA U, MRS RS E N B T8 = RS
ANTTRe R kb, RGBS 22 1R PR BRI I 7= A PR A A< T 4L U b3 A P ok
YRR, — BRI 10 K SRS A AS 3 e, BRhe B AT PR il 4
SRR S BEA A SIREN, KOG — BN RRRRSERRE . R A = DU Bt
IS RGP RIS R W B PR, SLbrig T P AR R AE IR OGS T B 5GP
PRRURE L ARV A G SRR E o (R SV RRI AR R M 5 R R TR
[, 5 B B K T2 IR

EIERGIETEITHUK. 8. BURESEABIEIE.
5.3.4 BRI REJE X R B AR 1 BR H S M

2 REVTHR AR IR TH B P s X B P AT BT T AT, B A RS MR
W, JLTRARM, SRR a .
5.35 REABRET U

PRAE MY B 40000Nm>h H5E, /B Gk TBke, e BEN
20000Nm*/h, fifa i Ay 21.7%. JEAE Tk N Ak G 0 se bR it 81.30h (Hifits
Jh 55.8 /), RIEE& I T4 brliIEFE: 55.8tth x 21.7% = 12.1t/h, W& l5ke
WA R ARBEEAE: 24.2 thhe 3R R /N4 2000 NEFTHEL, AR 20 RR M
FEE N 2000%24.2=48400 M/4F, AZAFMIPRIEELNY 1120 TG, UAEAE AT T LR 2
F: 48400 Mfi/4x1120 JC/Mi=5420.8 J3 JC.-

WG A B R U SR R AYIE AT 3500 7, i B B g
3500/5420.8=0.65 4F .



	1.东方电气节能环保产业简介
	1.1东方电气环保技术领域
	1.2建设和管理优势
	1.3技术保障优势

	2. 项目总体规划
	2.1项目基本情况
	2.2项目主要内容

	3. 园区余热回收
	3.1化工装置余热深度回收
	3.1.1原料适应性技改项目热量回收
	3.1.2闭式循环冷却热量回收

	3.2热电厂烟气余热利用
	3.2.1热电厂一期锅炉深度余热利用改造
	3.2.1.1 改造必要性
	3.2.1.2 改造效果及目标
	3.2.1.3 改造方案简述
	3.2.1.4 改造范围

	3.2.2二期新建锅炉余热利用技术方案
	3.2.3.改造投资及收益

	3.3热电厂乏汽余热回收
	3.3.1乏汽参数
	3.3.2乏汽回收方案
	3.3.2.1低压除氧器排汽
	3.3.2.2高压除氧器排汽
	3.3.2.3锅炉连排扩容器
	3.3.2.4锅炉定排扩容器

	3.3.3乏汽回收经济性说明


	4. 园区余热利用
	4.1海水淡化技术方案
	4.1.1海水淡化技术简介
	4.1.1.1反渗透（Reverse Osmosis, RO）海水淡化
	4.1.1.2低温多效蒸馏（Low Temperature Multi Effect Distillation，LT-MED）
	4.1.1.3膜法与热法海淡技术比较
	4.1.1.4本项目海淡技术选取

	4.1.2预处理系统（如需）
	4.1.3MED低温多效蒸发系统
	4.1.3.1主要技术参数
	4.1.3.2 MED工艺流程
	4.1.3.3系统性能参数
	4.1.3.4主要设备清单
	4.1.3.5平面布置

	4.1.4海水淡化经济性分析
	4.1.4.1海淡投资成本
	4.1.4.2MED海淡运行成本
	4.1.4.3 RO膜法除盐水制备成本
	4.1.4.4 海水淡化经济性总结


	4.2加热除盐水技术方案
	4.2.1一期热电厂除盐水加热
	4.2.2二期热电厂除盐水加热
	4.2.3 经济性分析

	4.3废水回用技术方案
	4.3.1废水处理情况说明
	4.3.2废水回用技术方案
	4.3.2.1工艺系统介绍
	4.3.2.2设计参数与清单

	4.3.3废水回用经济性说明

	4.4脱硫废水零排放
	4.4.1 项目基本情况
	4.4.2 脱硫废水处理技术方案
	4.4.2.1 来水水质
	4.4.2.2 产品水水质
	4.4.2.3方案描述
	4.4.2.4工艺优势
	4.4.2.5 设备清单
	4.4.2.6 平面布置

	4.4.3投资运行成本及经济性说明
	4.4.4 脱硫废水零排放相关业绩典型项目概况

	4.5 ORC（有机朗肯循环）余热发电技术方案
	4.5.1 ORC（有机朗肯循环）余热发电技术简介
	4.5.1.1有机朗肯循环的基本原理
	4.5.1.2 有机朗肯循环的优势
	4.5.1.3有机朗肯循环应用场合

	4.5.2本项目有机朗肯循环技术方案
	4.5.2.1 低温热水ORC发电技术
	4.5.2.2 乏汽回收ORC利用技术
	4.5.2.3 ORC发电系统主要设备及工程范围


	4.6废水提溴技术方案
	4.6.1 生产规模
	4.6.2 进水指标
	4.6.3 回收产品产量
	4.6.4回收产品质量指标
	4.6.5 工艺方案
	4.6.5.1 主要工艺参数
	4.6.5.2工艺流程方案
	4.6.5.2设备参数
	4.6.5.3公用工程物料规格及耗量
	4.6.5.4工艺投资
	4.6.5.5 主要技术亮点及性能保证措施
	4.6.5.6 应用案例

	4.6.6 经济性说明


	5. 热电厂节能环保升级改造
	5.1热电厂提效改造
	5.1.1 前言
	5.1.2 锅炉运行情况
	5.1.2.1 投运以来总体运行情况
	5.1.2.2 运行煤质
	5.1.2.3运行参数

	5.1.3锅炉提效（降排烟温度）及余热利用改造
	5.1.3.1改造必要性
	5.1.3.2 改造效果及目标
	5.1.3.3 改造方案简介
	5.1.3.4 改造范围及受热面布置示意图
	5.1.3.5 保证受热面长期安全运行的措施
	5.1.3.6 改造投资及收益初估


	5.2热电厂系统优化
	5.2.1锅炉排渣系统改造
	5.2.1.1 干湿排渣对比分析
	5.2.1.2 技术方案
	5.2.1.3 改造方案经济性
	5.2.1.4 建议及问题

	5.2.2热电厂飞灰品质优化
	5.2.2.1制粉系统优化


	5.3热电厂氢气掺烧方案
	5.3.1氢气掺烧改造设计条件
	5.3.2掺烧燃烧器布置
	5.3.3炉前燃气系统
	5.3.4燃烧废氢后对锅炉整体性能的影响
	5.3.5废氢掺烧经济性说明

	5.4热电厂污泥掺烧方案
	5.4.1 污泥干化
	5.4.1.1污泥干化协同焚烧方案概述
	5.4.1.2生化污泥无热干化工艺
	5.4.1.3生化污泥无热干化设备
	5.4.1.4污泥干化系统经济性说明

	5.4.2污泥掺烧
	5.4.3污泥掺烧经济性说明

	5.5热电厂脱硝系统优化
	5.5.1 目前脱硝装置性能参数
	5.5.2目前脱硝装置存在的问题
	5.5.3脱硝改造说明
	5.5.3.1 脱硝改造措施
	5.5.3.2 东方电气精准喷氨技术介绍
	5.5.3.3 东方电气氨注射栅格技术介绍
	5.5.3.4东方电气尿素制备SCR还原剂技术介绍

	5.5.4脱硝改造效益说明


	6关键设备节能优化
	6.1加热炉热效率提升技术方案
	6.1.1园区加热炉基本情况
	6.1.2加热炉热效率提升技术方案
	6.1.3经济性说明

	6.2加热炉点火装置自动化优化
	6.2.1总体说明
	6.2.2 点火就地设备改造
	6.2.3 自动点火PLC系统改造
	6.2.4 东方锅炉智慧化产品情况介绍

	6.3东方TO焚烧炉
	6.3.1 现有焚烧炉情况
	6.3.2有机废气的处理现状
	6.3.3东方锅炉TO焚烧及余热利用系统方案
	6.3.3.1 东方锅炉TO焚烧炉及余热利用系统设计基础
	6.3.3.2 设计条件
	6.3.3.3 整体布置方案
	6.3.3.4 汽水系统
	6.3.3.5 有机废气加热系统
	6.3.3.6 配风系统
	6.3.3.7 热工测点布置
	6.3.3.8 方案效果

	6.3.4 总结

	6.4东方高效节能装备
	6.4.1技术优势
	6.4.2东方锅炉换热器业绩


	7新能源及新技术示范应用
	7.1粉煤灰矿化示范应用
	7.1.1背景
	7.1.2 CO2矿化联产混凝土骨料技术方案
	7.1.2.1技术原理
	7.1.2.2工艺流程
	7.1.2.3 装置设计条件及指标
	7.1.2.4技术经济性分析


	7.2氢能利用示范工程
	7.2.1 背景
	7.2.2项目方案


	8. 项目总体经济性分析
	8.1 园区余热回收经济性分析
	8.2 园区余热利用经济性分析
	8.3 提效改造项目经济性分析

	9. 总结



